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Плоскошлифовальные станки 3Е756 ЛССП. Техническое 
описание 
Плоскошлифовальный станок 3Е756 создан для высокопроизводительной шлифовки 

разнообразных плоских деталей при помощи шлифовальных сегментов. Данное 

оборудование оснащено электромагнитным столом выдвижного типа, а также 

вертикальным шпинделем. 

Благодаря своим конструкционным особенностям станок 3Е756 дает возможность 

шлифовать детали с требуемыми большими припусками для последующей обработки. Т.е. в 

так называемом «обдирочном» режиме. 

В строении шпинделя шлифовальной бабки у 3Е756 применены подшипники качения 

радиально-упорного типа, отличающиеся высокой точностью. 

Специальные направляющие скольжения позволяют вращать стол и перемещать каретку в 

горизонтальной плоскости. 

Вертикальное движение происходит при помощи надежных шарико-винтовых пар 

(сокращенно ШВП). Оборудование также обеспечено системой смазки направляющих, 

которая функционирует в автоматическом режиме. 

Наименование параметров 3Е756 3Е756Л 

Параметры обрабатываемой заготовки 

Предельные размеры устанавливаемой заготовки, мм: 

- высота

4..450 

40..900 

4..450 

40..1000 
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- диаметр 

- при работе на мелкополюсной плите: 

- наименьшая высота 

- наименьший диаметр 

 

 

1 

10 

 

 

1 

10 

Наибольшая масса устанавливаемой заготовки, кг 400 

Технические параметры станка 

Диаметр рабочей поверхности стола, мм 800 1000 

Частота вращения шпинделя и шлифовального круга, об/мин 1000 

Пределы частоты вращения стола, об/мин 5..30 5..30 

Продольное перемещение стола, мм 520 555 

Вертикальное перемещение шлифовальной бабки, мм 510 

Ускоренное продольное перемещение стола, мм/мин 320 

Пределы вертикальных подач шлифовальной бабки, мм/мин 0,05...3,0 

Ускоренное вертикальное перемещение шлифовальной бабки, 

мм/мин 
260 

Мощность электродвигателя привода вращения изделия, кВт 2,2 

Мощность электродвигателя привода шлифовальной бабки, кВт 37 

Суммарная мощность установленных на станке 

электродвигателей, кВт 
44,21 

Параметры инструмента станка 

Типы и размеры шлифовальных сегментов по ГОСТ 2424 (DxHxd), 

мм 
5С 100х40х150 

Количество сегментов в сегментном патроне, шт 10 

Габаритные размеры и масса станка 

Габаритные размеры с приставным оборудованием (LxBxH), мм 4400х2500х3380 

Масса станка с приставным оборудованием, кг 9000 9200 
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